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1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми
  швами с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
3. *Размеры для справки.

1. * Размеры для справок.
2. Неуказанные отклонения размеров: отверстия - по Н12, остальных IT14/2.
3. Острые края притупить.
4. Покрытие: порошковая эмаль цвет

Ïîç. Îáîçíà÷åíèå Íàèìåíîâàíèå Êîë.
Ïëîùàäêà âíóòðåííÿÿ 11 

2 Ïëîùàäêà âíåøíÿÿ 1
3 Âèíò Ì5õ8 DIN 7985 2
4 Âèíò Ì4õ16 DIN 7985 4
5 Âèíò Ì5õ16 DIN 7985 4
6 Âèíò Ì6õ16 DIN 7985 4
7 Ñàìîðåç 6õ60 4
8 Äþáåëü 10õ50 4


	Лист1
	Чертежный вид1
	Чертежный вид2
	Чертежный вид3

	Лист1(2)
	Чертежный вид4
	Чертежный вид5
	Чертежный вид6
	Чертежный вид7

	Лист1(2)(2)
	Чертежный вид8
	Чертежный вид9
	Чертежный вид10
	Чертежный вид11


