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ПОЗ. ОБОЗНАЧЕНИЕ ОПИСАНИЕ К-ВО

1 Т.00.01 Шайба стопорная 3

2 Т.00.02 Прижим PAX 1

3 Т.00.03 Голова PAX 1

4 Т.00.04 Крышка VeriFon820 1

5 Т.00.05 Голова VeriFon820 1

6 Т.00.06 Втулка полимид 
черный 2

7 Т.00.07 Стопорное кольцо 2

8 Т.00.08 Втулка 1

9 Т.01.00 Плечо 2

10 Т.02.00 Основание головы 1

11 Т.03.00 Узел наклона 1

12 Т.04.00 Плечо 1

13 ТСтол.01.00 Основание 1

14 заглушка на Ф25 1

15 Болт с квадратным подголовником
M6X55 DIN 603 1

16 Шайба D 10 латунь DIN 125 Латунь 6

17 Шайба D 6 ГОСТ 11371 оц. (DIN 125) 1

18 Винт установ с внутр шест М5 х 6
DIN 913 6

19 Гайка самоконтрящая М10 DIN 985
оц. 3

20 Гайка самоконтрящая М6 DIN 985
оц. 1

21 Винт М5 х 12 полуцил. DIN 7985 оц. 1

22 Винт М4 х 6 полуцил. DIN 7985 оц. 6

23 Винт М4 х 12 потай. DIN 965 оц. 4

24 Шайба D 6 увел. латунь DIN 9021 Латунь 2

Секция А1
1. Сварка по контуру прилегания деталей стыковыми и угловыми швами
  с катетом не менее 2 мм, полуавтоматической сваркой.
2. Покрытие ГФ-021 в два слоя, эмаль НЦ - два слоя.
3. Предельные отклонения размеров не более 1 мм.
4. *Размеры для справки.
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